
หลักสูตร วิชา ช่างเชื่อม จ านวน 40 ชั่วโมง 
ศูนย์การศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัยอ าเภอ....... 

------------------------------------- 
ความเป็นมา 

 การจัดการศึกษาอาชีพในปัจจุบันมีความส าคัญมาก เพราะจะเป็นการพัฒนาประชากรของประเทศให้ มี
ความรู้ ความสามารถและทักษะในการประกอบอาชีพ เป็นการแก้ปัญหาการว่างงานและส่งเสริมความเข้มแข็ง
ให้แก่เศรษฐกิจชุมชน ซึ่งกระทรวงศึกษาธิการได้ก าหนดยุทธศาสตร์ 2555 ภายใต้กรอบเวลา 2 ปี ที่จะพัฒนา  
5 ศักยภาพของพ้ืนที่ใน 5 กลุ่มอาชีพใหม่ ให้สามารถแข่งขันได้ใน 5 ภูมิภาคหลักของโลก “รู้เขา รู้เรา เท่าทัน 
เพ่ือแข่งขันได้ในเวทีโลก” ตลอดจนก าหนดภารกิจที่จะยกระดับการจัดการศึกษาเพ่ือเพ่ิมศักยภาพและขีด
ความสามารถให้ประชาชนได้มีอาชีพที่สามารถสร้างรายได้ ที่มั่นคง   โดยเน้นการบูรณาการให้สอดคล้องกับ
ศักยภาพด้านต่างๆ มุ่งพัฒนาคนไทยให้ได้รับการศึกษาเพ่ือพัฒนาอาชีพและการมีงานท าอย่างมี คุณภาพ ทั่วถึง
และเท่าเทียมกัน ประชาชนมีรายได้มั่นคง มั่งคั่ง และมีงานท าอย่างยั่งยืน  มีความสามารถเชิงการแข่งขันทั้งใน
ระดับภูมิภาคอาเซียนและระดับสากล ซึ่งจะเป็นการจัดการศึกษาตลอดชีวิตในรูปแบบใหม่ที่สร้างความมั่นคงให้แก่ 
ประชาชนและประเทศชาติ 
 สภาพสังคมปัจจุบันมนุษย์เราได้รับผลกระทบจากการเปลี่ยนแปลงในด้านต่างๆ เช่นด้านเศรษฐกิจ 
การเมือง สังคมและสิ่งแวดล้อมเป็นอย่างมาก ประชากรมนุษย์เพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ แต่ทรัพยากรธรรมชาติถูกใช้ไปอย่าง
รวดเร็ว  และไม่เพียงพอกับจ านวนประชากรที่เพ่ิมขึ้นทุกมุมโลก  มนุษย์จึงประสบปัญหาต่างๆตามมามากมาย  
โดยเฉพาะด้านการด ารงชีพและชีวิตความเป็นอยู่ของประชาชน  นอกจากจะมีการประกอบอาชีพเพ่ือเป็นการเลี้ยง
ตัวเองและครอบครัวแล้ว  ยังมีสิ่งที่ถือว่าเป็นสิ่งส าคัญคือการสร้างที่อยู่อาศัย 
 การสร้างบ้านเรือนที่อยู่อาศัยด้วยวัสดุที่เป็นเหล็กจึงเป็นสิ่งจ าเป็นในชีวิตประจ าวันไม่ว่าเราจะสร้างที่อยู่
อาศัยที่พักผ่อนหรือสถานที่ท างานเราก็จะต้องมีการเชื่อมด้วยเหล็กเพ่ือทดแทนไม้ที่หายากข้ึนทุกวันและมีราคาท่ี
สูง การสร้างที่อยู่อาศัยด้วยเหล็กจึงจ าเป็นต้องมีการเชื่อม วิชาชีพช่างเชื่อมจึงมีความจ าเป็นและส าคัญต่อเราเป็น
อย่างมาก 
 ศูนย์การศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัยอ าเภอ........  ได้ตระหนักถึงความส าคัญดังกล่าว   
จึงได้ท าหลักสูตรช่างเชื่อมขึ้นมา เพ่ือให้การเชื่อมเป็นสิ่งจ าเป็นในชีวิตประจ าวันไม่ว่าเราจะสร้างที่อยู่อาศัยที่
พักผ่อนหรือสถานที่ท างานเราก็จะต้องมีการเชื่อม ดังนั้นวิชาชีพช่างเชื่อมจึงมีความจ าเป็นและส าคัญต่อเราเป็น
อย่างมาก 

หลักการของหลักสูตร 

1. เป็นหลักสูตรที่เน้นการจัดการศึกษาอาชีพเพ่ือการมีงานท า ที่เน้นการบูรณาการเนื้อหาสาระ 
ภาคทฤษฎีควบคู่ไปกับการฝึกปฏิบัติจริง ผู้เรียนสามารถน าความรู้และทักษะไปประกอบอาชีพได้จริงอย่างมี
คุณภาพและมีคุณธรรมจริยธรรม 

2. เป็นหลักสูตรที่เน้นการด าเนินงานร่วมกับเครือข่าย สถานประกอบการ เพ่ือประโยชน์ในการประกอบ
อาชีพและการศึกษาดูงาน 



 

3. เป็นหลักสูตรที่ผู้เรียนสามารถน าผลการเรียนรู้ไปเทียบโอนเข้าสู่หลักสูตรการศึกษานอกระบบ 
ระดับการศึกษาขั้นพ้ืนฐาน พุทธศักราช 2551 ในรายวิชาเลือกของสาระการประกอบอาชีพ 

4. เป็นหลักสูตรที่เน้นการใช้ศักยภาพ 5 ด้านในการประกอบอาชีพ ได้แก่ ศักยภาพด้านทรัพยากร  
ภูมิอากาศ ภูมิประเทศและท าเลที่ตั้ง  ศิลปวัฒนธรรมประเพณีและวิถีชีวิต  และด้านทรัพยากรมนุษย์ 

 
จุดมุ่งหมาย 
    1. กลุ่มเป้าหมายตัดสินใจประกอบอาชีพให้สอดคล้องกับศักยภาพตนเอง  ชุมชน  สังคม และสิ่งแวดล้อม 
    2. กลุ่มเป้าหมายมีความรู้ ความเข้าใจ มีทักษะการประกอบอาชีพและบริหารจัดการอาชีพช่างเชื่อมได้
อย่างมีประสิทธิภาพ 
    3. กลุ่มเป้าหมายมีคุณธรรมจริยธรรมและมีจิตส านึกความรับผิดชอบต่อตนเองผู้อ่ืน และสังคม 
 
เป้าหมาย 

1. ผู้ว่างงาน 
2. ผู้มีรายได้ลดลง  
3. ประชาชนทั่วไปที่ต้องการสร้างหรือเสริมรายได้ในพ้ืนที่.............................................................. 

ระยะเวลา 
    ระยะเวลาเรียนตลอดหลักสูตร จ านวน  40  ชั่วโมง  แบ่งเป็น 

๑. ภาคทฤษฎี จ านวน    8 ชั่วโมง 
๒. ภาคปฏิบัติ จ านวน  32 ชั่วโมง 

 
โครงสร้างหลักสูตร 
 

ที ่ เรื่อง จุดประสงค์การเรียนรู้ เนื้อหา 
การจัดกระบวนการ

เรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฏี ปฏิบัติ 
1 ช่องทางการ

ประกอบอาชีพ
ช่างเชื่อม 

 

1.บอกความส าคัญของ
การประกอบอาชีพช่าง
เชื่อมได้ 
2. บอกความเป็นไปได้
ในการประกอบอาชีพ
ช่างเชื่อม 
3. บอกแหล่งเรียนรู้ช่าง
เชื่อมได้ 
4. ผู้เรียนมีความรู้ความ
เข้าใจเกี่ยวกับช่างเชื่อม 

1.ช่องทางการประกอบ
อาชีพ 
   1.1. ความส าคัญใน
การประกอบอาชีพช่าง
เชื่อม 
  1.2. ความเป็นไปได้ใน
การประกอบอาชีพช่าง
เชื่อม เช่น การลงทุน 
การตลาด กระบวนการ
ผลิต และความรู้
ความสามารถ 

๑. วิทยากรบรรยายให้
ความรู้  เรื่อง
ความส าคัญในการ
ประกอบอาชีพช่าง
เชื่อม 

2. วิทยากรอธิบาย
ความรู้เบื้องต้น
เกี่ยวกับการช่าง
เชื่อม 

3. ผู้เรียนศึกษาข้อมูล
จากเอกสาร/ใบ

2 ชม. - 



 

ที ่ เรื่อง จุดประสงค์การเรียนรู้ เนื้อหา 
การจัดกระบวนการ

เรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฏี ปฏิบัติ 
  1.3. แหล่งเรียนรู้ที่
เกี่ยวข้องกับการ
ประกอบอาชีพช่างเชื่อม
  
  1.4. ความรู้ เบื้องต้น
เกี่ยวกับช่างเชื่อม 

ความรู้ 
4. ผู้เรียนและวิทยากร

ร่วมสนทนา
แลกเปลี่ยนข้อมูล
ความคิดเห็น  

5. ผู้เรียนสรุปองค์
ความรู้ จากที่ 

ได้เรียนรู้มา 
2 ทักษะการ

ประกอบอาชีพ
ช่างเชื่อม 
 

1. ผู้เรียนสามารถตัด
เหล็ก ตามข้ันตอนได้
ถูกต้อง 
2. ผู้เรียนสามารถ
เชื่อมต่อเหล็ก ตาม
ขั้นตอนได้ถูกต้อง 
3. ผู้เรียนสามารถเชื่อม
ท าโครงเหล็ก ได้ตาม
ขั้นตอนได้ถูกต้อง 
4.มีความรู้ ความเข้า 
เกี่ยวกับการบูรณาการ
ตามหลักปรัชญาของ
เศรษฐกิจพอเพียงในการ
ประกอบอาชีพ 
 
 

2. ทักษะการประกอบ
อาชีพ 
2.1 การตัดเหล็ก 

2.2 การเตรียมวัสดุ
อุปกรณ์ในการเชื่อม 

2.3 การวัดขนาดเหล็ก 

2.4 การเชื่อมโครงเหล็ก 
2.5 การน าหลักปรัชญา

ของเศรษฐกิจ
พอเพียงมาใชก้าร
ประกอบอาชีพ 

๑. วิทยากรอธิบายการ
ตัดเหล็ก, การเตรียม
วัสดุอุปกรณ์ในการ
เชื่อม, การเชื่อมโครง
เหล็ก 
๒. ผู้เรียนและวิทยากร
ร่วมสนทนา
แลกเปลี่ยนข้อมูลความ
คิดเห็น  

3. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติการ
ประกอบอาชีพช่างเชื่อม 
การเตรียมวัสดุอุปกรณ์
ในการเชื่อม, การตัด
เหล็กการเชื่อมโครง
หลังคา 
4. วิทยากรประเมินผล
การฝึกทักษะของ
ผู้เรียน 
5. วิทยากรประเมินผล 
องค์ความรู้ภาคทฤษฎี 
 

2 ชม. 32 
ชม. 

3 การบริหาร
จัดการอาชีพ
 
 
 
    
 

1. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ
เลือกท าเลที่ตั้งร้านค้าที่
เหมาะสมในให้บริการได้ 
2. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ
จัดและตกแต่งหน้าร้าน
ให้มีความสะอาดและ
สวยงามได้ 

3.การบริหารจัดการ
อาชีพ 
๓.๑ การเลือกท าเลที่ตั้ง
ร้าน 
๓.๒ การจัดและตก
แต่งหน้าร้าน 
๓.๓ การคิดราคาต้นทุน

1. วิทยากรอธิบาย 
เรื่องการหาท าเลที่ตั้ง
ร้านและการจัดตกแต่ง
ร้าน 
2. วิทยากรอธิบายและ
ให้ผู้เรียนศึกษาเนื้อหา
จากใบความรู้  เรื่อง

2 ชม. - 



 

ที ่ เรื่อง จุดประสงค์การเรียนรู้ เนื้อหา 
การจัดกระบวนการ

เรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฏี ปฏิบัติ 
3. เพื่อให้ผู้เรียนสามารถ
คิดราคาต้นทุนได้ 
4. เพื่อให้ผู้เรียนบอก
วิธีการขายได้ 
5. เพื่อให้ผู้เรียนบอก
วิธีการส่งเสริมการขายได้ 
6. เพื่อให้ผู้เรียนสามารถ
ท าบัญชีร้านค้าอย่างง่าย
ได้ 

และการวิเคราะห์
จุดคุ้มทุน 
๓.๔ การขาย 
๓.๕ การส่งเสริมการ
ขาย  
๓.๖ การท าบัญชีร้านค้า
อย่างง่าย 

 

การคิดราคาต้นทุนและ
การวิเคราะห์จุดคุ้มทุน, 
การท าบัญชีอย่างง่าย, 
วิธีการขาย และการ
ส่งเสริมการขาย 
3. วิทยากรอธิบายและ
สาธิตการคิดราคา
ต้นทุนและการ
วิเคราะห์จุดคุ้มทุนการ
ท าบัญชีอย่างง่าย 
4. ผู้เรียนและวิทยากร
ร่วมสนทนา
แลกเปลี่ยนข้อมูลความ
คิดเห็น  

4 โครงการอาชีพ         
   

1. เพ่ือให้ผู้เรียนบอก
ความส าคัญของโครงการ
อาชีพได้  
2. เพ่ือให้ผู้เรียนบอก
ประโยชน์ของโครงการ
อาชีพได้ 
3. เพ่ือให้ผู้เรียนบอก
และอธิบายองค์ประกอบ
ของโครงการอาชีพได้ 
4. เพ่ือให้ผู้เรียนอธิบาย
ลักษณะการเขียน
โครงการอาชีพที่ดี   
5. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ
เขียนโครงการอาชีพได้
เหมาะสมและถูกต้อง 
6. เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ
ตรวจสอบความ
เหมาะสมและความ

โครงการอาชีพ        
๔.๑  ความส าคัญของ
โครงการอาชีพ 
๔.๒  ประโยชน์ของ
โครงการอาชีพ 
๔.๓  องค์ประกอบของ
โครงการอาชีพ 
๔.๔  การเขียนโครงการ
อาชีพ 
 

1. ให้ผู้เรียนศึกษา
เนื้อหาจากใบความรู้  
เรื่องความส าคัญของ
โครงการอาชีพ 
ประโยชน์ของโครงการ
อาชีพ และ
องค์ประกอบของ
โครงการอาชีพ  
2. ให้ผู้เรียนศึกษา
เนื้อหาจากใบความรู้  
เรื่องการเขียนโครงการ
อาชีพ  
3. ผู้เรียนและวิทยากร
ร่วมสนทนา
แลกเปลี่ยนข้อมูลความ
คิดเห็น  
4. ให้ผู้เรียนฝึกการ
เขียนโครงการอาชีพ 

2 ชม. - 



 

ที ่ เรื่อง จุดประสงค์การเรียนรู้ เนื้อหา 
การจัดกระบวนการ

เรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฏี ปฏิบัติ 
สอดคล้องของโครงการ
อาชีพได้  

6. ทดสอบความรู้หลัง
เรียนหลักสูตรวิชา
ช่างเชื่อม 

7. ครู กศน.ต าบล
วิทยากรและผู้เรียน
ร่วมกันถอด
บทเรียนหลัดคิด 3 
หลักการ  2 
เงื่อนไข สู่ 4 มิติ 
เรื่องช่างเชื่อม 

 
รวม 8 ชม. 32 

ชม. 
 
สื่อการเรียนรู้  

1. เอกสาร/ใบความรู้ 
2. แบบประเมินผลการจัดการศึกษาต่อเนื่อง 
3. แบบประเมินความพึงพอใจ 
4. ใบงาน 
5. แบบถอดบทเรียนหลักคิดปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 
การวัดผลประเมินผล 

1. แบบทดสอบ 
2. การประเมินผลการจัดการศึกษาต่อเนื่อง 
3. การประเมินความพึงพอใจ 

 
เกณฑ์การจบหลักสูตร 

1.  มีเวลาเรียน  ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 
2.  มีผลการประเมินตลอดหลักสูตร  ไม่น้อยกว่าร้อยละ 80 

 
 
 
 
 
 
 



 

ใบความรู้เร่ืองการเช่ือม 
 

การเชื่อมโลหะ ในปัจจุบันการก่อสร้างหลายๆสิ่ง หลายๆอย่างจ าเป็นต้องมีโลหะเข้ามาเกี่ยวข้อง การ
เชื่อม โลหะก็เป็นวิทยาการด้านหนึ่งที่จ าเป็น เพราะการเชื่อมเป็นการต่อ การยึดโลหะเข้าด้วยกัน ให้เป็นเนื้อ
เดียวกัน 
  การเชื่อม หมายถึงขบวนการที่ท าให้โลหะหลอมละลายติดกัน โดยอาศัยความร้อนจากการอาร์ค (Arc) ที่
จะเกิดขึ้นระหว่างโลหะงานกับลวดเชื่อม อุณหภูมิที่ใช้ในการเชื่อมโดยเฉลี่ยประมาณ 6,000 องศาเซลเซียส ซึ่งจะ
ท าให้โลหะงานที่ถูกเชื่อมหลอมละลายพร้อมกับปลายของลวดเชื่อม และเป็นเนื้อเดียวกัน 

 

 
 

การเชื่อมโลหะพ้ืนฐานส าหรับผู้เริ่มต้นฝึกหัดเชื่อมแบ่งออกได้ดังนี้ 
1. การเชื่อมด้วยไฟฟ้า (Arc Welding) 
2. การเชื่อมด้วยแก๊ส (Gas Welding) 
1. การเชื่อมด้วยไฟฟ้า (Arc Welding) 

การเชื่อมด้วยไฟฟ้าเป็นวิธีการวิธีเชื่อมโลหะ โดยการท าให้โลหะหลอมละลายพร้อม ๆ กับลวดเชื่อม ด้วย
กระแสไฟฟ้า 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเชื่อมไฟฟ้ามีดังนี้ 

 
1.1 เครื่องเชื่อม (Generator) เครื่องเชื่อมมีหลายชนิด เช่น เครื่องเชื่อมแบบมอเตอร์ Motor 

Generator เครื่องเชื่อมแบบ AC-DC Combination เครื่องเชื่อมแบบ AC-DC React เครื่องเชื่อมแบบ 
Engine Driven Generator และเครื่องเชื่อมกระแสไฟฟ้าสลับ 

1.2  

 
 
1.2 สายเชื่อม (Welding Cable) มีหน้าที่น ากระแสไฟฟ้าจากเครื่องเชื่อมผ่านลวดเชื่อมไปสู่โลหะงาน และกลับ
สู่เครื่องเชื่อม 

 
 

1.3 หัวจับลวดเชื่อม (Electrode Holder) ใช้ส าหรับจับลวดเชื่อม ที่ด้ามมีฉนวนหุ้มป้องกันกระแสไฟฟ้าดูด
ผู้ปฏิบัติงาน ปลายหัวจับต่อกับสายเชื่อมและต่อเข้าเครื่องเชื่อม 
1.4 หัวจับสายดิน (Ground Lamp) มีลักษณะเป็นคีมจับ ใช้จับชิ้นงานมีหน้าที่น ากระแสไฟฟ้าจากชิ้นงานผ่าน
สายเชื่อมกลับเข้าเครื่องเชื่อม 
 
 
 
 
 



 

1.5 หน้ากาก (Welding Helmet) ท ามาจากไฟเบอร์ (Fiber) ใช้ป้องกันดวงตาและผิวหนัง หน้ากากท่ีดีจะต้อง
มีเลนส์กรองแสง Infrared Ray และ Ultra Violet Ray ได้ตั้งแต่ 99.50 เปอร์เซ็นต์ข้ึนไป หน้ากากมีอยู่ 2 แบบ
คือ แบบสวมศีรษะ (Hear Shield) และแบบมือถือ (Hand Shield) 

 
 
1.6 ลวดเชื่อม (Electrode) เป็นแท่งโลหะผสมทางเคมี เมื่อเกิดการอาร์คจะหลอมละลายท าให้โลหะติดเป็นเนื้อ
เดียวกัน ลวดเชื่อมประกอบไปด้วยส่วนสาคัญ 2 ส่วนคือ แกนลวด (Core) และสารพอกหุ้ม หรือฟลักซ์ (Fluxes) 
 

 
 
1.7 ค้อนเคาะ, แปรงลวด (Hammer and Brush) เป็นเครื่องมือที่ใช้ท าความสะอาดรอยเชื่อม 
 

 
 
 



 

 
1.8 ถุงมือหนัง (Gloves) ใช้ส าหรับป้องกันไฟฟ้าดูดและป้องกันความร้อนจากการเชื่อมไฟฟ้า 
 

 
 
 

                                          ความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟ้า 

 
  การปฏิบัติการเชื่อมใด ๆ ผู้ปฏิบัติต้องค านึงถึงความปลอดภัยไว้เสมอเพ่ือป้องกันไม่ให้เกิด อุบัติเหตุกับ
ตนเองหรือผู้อ่ืนความปลอดภัยเหล่านี้ได้แก่ 

1. การป้องกันนัยน์ตาและใบหน้า เพ่ือไม่ให้ได้รับอันตรายจากรังสีอุตราไวโอเลต และรังสีอินฟาเรท หรือสะเก็ดไฟ 
โดยการสวมแว่นตานิรภัยและหน้ากากเชื่อม 
2. ขณะท าการเชื่อมควรสวมเครื่องแต่งกายที่ท าด้วยวัสดุทนไฟหรือติดไฟยาก 
3. ถ้าเสื้อผ้าหรือกางเกงที่มีกระเป๋าจะต้องมีฝาปิด กางเกงจะต้องไม่พับขา 
4. ขณะปฏิบัติงานควรสวมถุงมือหนังสาหรับการต่อเชื่อม 
5. ถ้าไม่มีความรู้เรื่องไฟฟ้า ห้ามท าการต่อไฟฟ้าเข้าเครื่องเชื่อมเอง ควรปล่อยเป็นหน้าที่ของช่างไฟฟ้า 
6. อย่าปล่อยให้ร่างกายส่วนหนึ่งส่วนใดถูกรังสีขณะทาการเชื่อม 
7. ห้องปฏิบัติงานต้องมีอากาศถ่ายเทได้สะดวก ป้องกันควันที่เกิดจากการเชื่อม 
8. หลีกเลี่ยงการปฏิบัติงานในที่เปียกชื้นเพราะอาจถูกไฟฟ้าดูดได้ 
9. ขณะท าการเชื่อมต้องคานึงถึงแหล่งวัตถุไวไฟ ควรให้อยู่ห่าง ๆ 
10. ควรมีถังดับเพลิงอยู่ในบริเวณท่ีท าการเชื่อม 
 

การเชื่อมแก๊ส (Gas welding) 

  การเชื่อมแก๊ส หมายถึงขบวนการที่ท าให้โลหะประสานกัน โดยการให้ความร้อนกับโลหะงานจนถึง
อุณหภูมิที่โลหะชนิดนั้นหลอมละลาย โลหะเมื่อหลอมละลายจะรวมตัวเข้าเป็นเนื้อเดียวกัน การเชื่อมแก๊สเป็นอีก
วิธีหนึ่งที่นิยมใช้กันมากในปัจจุบันการเชื่อมมักจะใช้เปลวไฟที่เกิดจากการสันดาประหว่างแก๊สเชื้อเพลิงกับ
อากาศ การสันดาประหว่างแก๊สเชื้อเพลิงกับอากาศแยกออกเป็นแบบต่างๆ ได้ 3 แบบคือ 
 
1. การสันดาปของแก๊สเชื้อเพลิงกับออกซิเจนที่มีอยู่ในอากาศโดยตรง เช่น การสันดาปของเทียนไข หรือตะเกียง
แก๊สที่แม่ค้าใช้ขายของตอนกลางคืนการสันดาปชนิดนี้จะมีผลดังนี้ 
1.1 เปลวไฟที่ได้จากการสันดาปมีอุณหภูมิต่ า 
1.2 เปลวไฟมีความสะอาดน้อยมาก 
1.3 ให้ปริมาณความร้อนต่ า 



 

 
2. การสันดาปของแก๊สเชื้อเพลิงในบรรยากาศผ่านรูดูดอากาศของหัวเผา ตัวอย่างของการสันดาปลักษณะนี้ได้แก่ 
ตะเกียงบุนเสน (Bunsen) การสันดาปลักษณะนี้จะมีผลดังนี้ 
2.1 เปลวไฟที่ได้จากการสันดาปมีอุณหภูมิสูงกว่าแบบแรก 
2.2 เปลวไฟมีความสะอาดมากกว่าแบบแรก 
2.3 ให้ปริมาณความร้อนมากกว่าแบบแรก 
 
3. การสันดาปของแก๊สเชื้อเพลิงกับออกซิเจนที่นามาจากแหล่งที่มีความดัน โดยผสมกันก่อนการสันดาป เช่นการ
สันดาปของหัวเชื่อมแก๊ส การสันดาปลักษณะนี้จะมีผลดังนี้ 
3.1 เปลวไฟที่ได้จากการสันดาปมีอุณหภูมิสูงสุด 
3.2 เปลวไฟมีความสะอาดมากท่ีสุด 
3.3 ให้ปริมาณความร้อนมากที่สุด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

แบบทดสอบ 
เรื่องช่างเชื่อม 

ชื่อ-สกุล...................................................................... 
จงตอบค าถามต่อไปนี้  
 
ก. งานเชื่อมมีลักษณะเฉพาะที่แตกต่างจากอุตสาหกรรมอ่ืน ๆ ดังต่อไปนี้ ยกเว้นข้อใด  

ก. เป็นงานที่ต้องท าในที่โล่งแจ้ง 
ข. การปฏิบัติงานไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
ค. การแก้ไขเปลี่ยนแปลงกระท าได้ยาก  
ง. ต้องใช้ผู้ที่มีความช านาญพิเศษหลายด้าน  
 

2.   ปัจจัยพ้ืนฐานที่ต้องพิจารณาในการเตรียมงานเชื่อมได้แก่ข้อใด 

ก. วัตถุประสงค์ของโครงการ  
ข. ประเภทและจ านวนเครื่องมือเครื่องจักรที่ใช้  
ค. ประเภทและจ านวนวัสดุที่ใช้ในการก่อสร้าง  
ง. ถูกทุกข้อ 

 
3.    ข้อใดเรียงล าดับขั้นตอนส าคัญในงานก่อสร้างถูกต้อง  

ก. การปรับเตรียมพ้ืนที่ การตอกเสาเข็ม การท าฐานราก  
ข. การปรับเตรียมพ้ืนที่ การท าฐานราก การตอกเสาเข็ม  
ค. การท าฐานราก การตอกเสาเข็ม การปรับเตรียมพ้ืนที่  
ง. การท าฐานราก การปรับเตรียมพ้ืนที่ การตอกเสาเข็ม  

 
4.    การก่อสร้างอาคารในข้อใดมักเกิดอุบัติเหตุจากการใช้ปั้นจั่นยกของ  

ก. อาคารสูง และอาคารส าเร็จรูป 
ข. อาคารสูง และอาคารชั่วคราว  
ค. อาคารส าเร็จรูป และอาคารบ้านพักอาศัย  
ง. อาคารบ้านพักอาศัย และอาคารชั่วคราว  

 
5.    อันตรายในงานตอกเสาเข็มเกิดขึ้นได้ขณะปฏิบัติงานในขั้นตอนใด  

ก. การชักลากเสาเข็ม 
ข. การยกเสาเข็ม 
ค. การตอกเสาเข็ม 
ง. ถูกทุกข้อ 

 
 
 



 

6.   ข้อใดเป็นข้อควรระวังเฉพาะของการใช้นั่งร้านแบบแขวน  

ก. ห้ามใช้กับอาคารสูง 
ข. ระมัดระวังการยึดติดกับอาคาร 
ค. บันไดขึ้นลงนั่งร้านต้องแข็งแรง 
ง. รอยต่อทุกจุดต้องใช้วิธีขันชะเนาะ  

 
7.    สาเหตุที่ก่อให้เกิดอันตรายจากไฟฟ้าในงานเชื่อม ได้แก่ข้อใด 

ก. การใช้อุปกรณ์ไฟฟ้าที่ช ารุด 
ข. การต่อสายไฟฟ้าชั่วคราวที่ไม่ถูกวิธี  
ค. การวางสายไฟฟ้าช ารุดพาดไว้บนพ้ืนหรือที่ชื้นแฉะ 
ง. การท างานก่อสร้างใกล้กับแนวสายไฟฟ้าแรงสูง  

 
8.    ข้อควรพิจารณาในการเลือกใช้เครื่องจักรกลในงานเชื่อมได้แก่ข้อใด 

ก. ลักษณะและสภาพของงานที่จะใช้เครื่องจักรกล  
ข. ขีดความสามารถของเครื่องจักรกลที่จะน ามาใช้งาน  
ค. ข้อแนะน าของบริษัทผู้ผลิตเครื่องจักรกลนั้นๆ  
ง. การตรวจสอบและแก้ไขความเสียหายเบื้องต้น  

 
9.    การปฏิบัติงานกับปั้นจั่นในขณะที่วัสดุที่เคลื่อนย้ายลอยอยู่สูงจากพ้ืนมีข้อบังคับดังต่อไปนี้ ยกเว้น

ข้อใด 

ก. ไม่ให้วัสดุสัมผัสสิ่งกีดขวาง  
ข. ไม่ให้วัสดุข้ามศีรษะผู้ปฏิบัติงานอ่ืน  
ค. ไม่แขวนสิ่งของค้างไว้กลางอากาศ  
ง. ห้ามผู้ควบคุมด้านล่างใช้สัญญาณมือ  
จ. ห้ามผู้ปฏิบัติงานเกาะบนวัสดุที่จะยก  

 
10.   การบริหารงานก่อสร้างโดยทั่วไปจะต้องมีการควบคุมในเรื่องใด  

ก.การก่อสร้างเป็นไปตามก าหนดเวลา 
ข.ค่าใช้จ่ายเป็นไปตามที่ประมาณการไว้  
ค.ผลงานเป็นไปตามสัญญาและเงื่อนไขที่ก าหนด  
ง. ข้อ ก และ ข ถูก 

 

 

 



 

 

เฉลย 

1 . ก.    

2. ง.  

3. ก. 

4.ข 

5.ง 

6.ค 

7.ง 

8.ค 

9.ค 

10.ก 

 


